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Akustische Alu-SchweiRprozess-Optimierung

Steuerung Regelung

Online

Schweiprozess

Uberwachung Kontrolle

Schweifnaht-Uberwachung

SchweilBprozess-Optimierung

Individuelle Schweil3prozess-Optimierung bei der Fertigung
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Problemstellung:

Das Roboter-Schweif3en von Aluminium bereitet in der Serienproduktion teilweise erhebliche Schwierigkeiten, was zu
hohen Herstellungskosten fuhrt. Auch die zunehmenden Qualitétsanforderungen erfordem ein frihzeitiges Erkennen
von Abweichungen und Stérungen im Schweil3prozess sowie ein verbessertes Prozessverstandnis.

Die von uns entwickelte Anlage optimiert den Schweilprozess, so dass die Schweil¥fehler minimiert, die Qualitat
erhoht und die Herstellungskosten gesenkt werden.

Auch im Hinblick auf die immer weiter fortschreitende Automatisierung von Qualitatstiberwachungsvorgangen und der
TQM sind automatische Qualitats— und Fehlerdiagnosesysteme unabdingbar.

Funktionsweise der Anlage:

Die durch den Schweillprozess entstehenden Gerdusche werden Uber einen Schallaufnehmer, der am
Schweilbrenner angebracht ist, aufgenommen und online ausgewertet. Durch die Online-Auswertung kénnen sofort
Schweilfehler lokalisiert und entsprechende GegenmalRnahmen (Anderung der Schweilparameter, Regulierung des
Abstandes, usw.) eingeleitet werden.

Maschinensteuerung

SchweiR-Stromquelle

Datenbank / Netzwerk

Roboter-

/S\cuhfil‘;\mer Benutzerdefinierte
Schnittstelle

Brenner

Schweiiraupe
~— Zentral-/Bedieneinheit
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Anlagenmerkmale:

¢ Einfache Montage ¢ Dokumentation des Schweil3prozesses

¢ Keine Schallschutzmalinahmen ¢ Datenerfassung tber alle Schweil3nahte

¢ Individuelle Anpassung + Langzeitiberwachung der Schweil3parameter
¢ Industriestandart + Statistische Auswertungen

¢ Geeignet fur Roboterschweilen ¢ Prozessanalyse

¢ Integrierte Selbstdiagnose

(Fehlerdiagnose, Kalibrierung)
¢ Einfache Bedienung
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Welche Alu-Schweildprozesse eignen sich?

¢ Mig - Schweildverfahren
¢ Mag - Schweil3verfahren

Welche Schweillstromquellen eignen sich?

+ Alle handelstiblichen robotertauglichen Schweil3stromquellen.
(Mit und ohne Impuls / I/1 / U/l / Alu-Plus)

Welche Schweilfehler konnen erkannt werden?

¢ Locher

¢ Veranderungen im Schweildvorgang (Prozessveranderungen)
(Einbrandtiefe, etc.)

¢ Qualitatsunterschiede

Welche Auswertungsmaoglichkeiten gibt es?
Positionsermittlung von Schweifl¥fehlern
Echtzeitanzeige von Schweil¥fehlem

Trendanalyse Uber eine Anzahl von Schweil3vorgangen

Statistische Auswertung
(Verteilung von Schweil¥fehlemn entlang der Schweil3naht /
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Verteilung von Schweil3fehlem Uber eine Anzahl von Schweildvorgangen)

Statistische Prozesskontrolle (SPC) mit Eingriffgrenzen

Korrelationsanalysen mit kundenspezifischen Daten
Kundenspezifische Auswertungen
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Welche Systemintegrationsmdglichkeiten gibt es?

Dokumentation mit Zuordnung der Prozessparameter zu Bauteilen

¢ Online Kommunikation mit der Schweilstromquelle (z.B. Verandern von Schweil3parametern, usw.)
¢ Online Kommunikation mit der Anlagensteuerung (z.B. Verandem der Verfahrgeschwindigkeit, usw.)

¢ Anbindung an Kundennetzwerke und Datenbanken
¢ Kundenspezifische Schnittstellen

Welche Vorteile ergeben sich?

Uberwachung samtlicher Qualitattsmerkmale
Prozessuberwachung
Prozessoptimierung
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Kostenreduktion durch friihzeitiges Erkennen von Schweil3fehlern
Kostenreduktion durch friihzeitiges Erkennen von Prozessveranderungen
Kostenreduktion durch kirzere Produktions— und Einricht— Zeiten

Verbesserung des Prozesswissens durch Bewertung der relevanten KenngrofRen
Ruckschlusse auf vorhergegangene Produktions- und Handhabungs— Prozesse
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Anlagenkomponenten:

Zentral-/Bedieneinheit:

Die Einheit besteht aus einem Industrierechner mit
Touchscreen.

Die Zentral/Bedieneinheit ist die Schnittstelle zur
Kommunikation mit den verschiedenen Medien
(Sensoren, Schweifldstromquelle, Steuerung, Datenbank,
Benutzer).

Die Kommunikation der Zentral-/Bedieneinheit mit den
verschiedenen Medien erfolgt Uber elektrische
Schnittstellen, wobei kundenspezifische Schnittstellen
integriert werden kénnen.

Es kann mit verschiedenen Steuerungen (SPS, NC,
Schweildstromquellen, usw.) sowie mit Netzwerken
kommuniziert werden.

Die Bedienung der Programmelemente erfolgt
ausschlielich Gber den Touchscreen.

Uber ein Selbstdiagnosesystem kann der Zustand der
Anlage sowie der Sensoren und Kabel ermittelt und auf
Fehler oder Defekte hingewiesen werden, so dass eine
schnelle Fehlerdiagnose moglich ist.

Uber verschiedene Benutzerkonten koénnen unter-
schiedlich autorisiertem Personal bestimmte Funktionen
freigeschalten oder gesperrt werden.

Die Software (Benutzerumgebung) kann Kunden-
spezifisch angepasst werden.

Schallaufnehmer:

Der Schallaufnehmer ist eine eigenstandige Einheit, die
mit einem Schnellverschluss am SchweilRbrenner
angebracht ist.

Uber ein schleppkettenfahiges Kabel ist der Schall-
aufnehmer mit der Zentral/-Bedieneinheit verbunden.

Durch ein Selbstdiagnosesystem kann der Schall-
aufnehmer alle wichtigen Parameter (Verschmutzung
der Membrane, Kabelbruch, usw.) selbstandig
Uberpriifen und der Zentraleinheit ibermitteln. Uber zwei
LED’s zeigt der Schallaufnehmer seinen jeweiligen
Zustand und oder den aufgetretenen Fehler tber einen
Blinkcode an.
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